REZAL

szklo jak sie patrzy

STANDARDY WYKONANIA SZYB

PRZEDSIEBIORSTWO PRYWATNE REZAL

Odstepstwa, ktdre wykraczaja poza
standardy, i o ktorych nalezy

Lp. Kryterium Ustalenia Standardowe . . . .
poinformowac na etapie zapytania
ofertowego i/lub zamdwienia.
1 Przeznaczenie wyrobu Do stosowania w budownictwie i Inne zastosowania np. oszklenia
robotach budowlanych balustrad, wind, meble, oznaczajg inne
wymagania dla wyrobu(np. sposéb
znakowania, jakos¢, normy).
2 Miejsce uzytkowania Zalezne od budowy, przeznaczenia i Uzytkowanie szyb zespolonych na
wymiardw szyb zespolonych, ogdlnie | wiekszych wysokosciach wymaga
nie jest rekomendowane dodatkowych ustalen, obliczen grubosc
przekraczanie i wymiaréw szyb lub zastosowanie
wysokosci zamontowania szyb innych rozwiazan (np. kapilary)
powyzej 650 m n.p.m.
3 Rodzaj transportu Transport samochodowy do 1000m
n.p.m.; transport morski; transport
lotniczy - wykluczony
4 Potozenie szyb Pionowe — jako okno state, rozwierne | Potozenie pochylne ( $wietliki
lub uchylne; bez elementéw trwale dachowe, daszki, ogrody zimowe,
réznicujacych przeptyw ciepta przez podtogi szklane wymagaja
szyby np. zaluzje, rolety, folie, ozdoby | indywidualnego doboru budowy szyb
naklejane na szyby, sufity do obcigzen; obecnos¢ elementéw
podwieszane, meble elementy réznicujacych przeptyw ciepta przez
konstrukcyjne zastaniajgce czesc szyby moze powodowa¢ koniecznos¢
powierzchni szyb. uzycia szkta hartowanego lub
wzmochionego termicznie.
5 Sposdb mocowania szyb Wszystkie krawedzie mocowane Inne sposoby mocowania

mechanicznie na catej dtugosci,
gtebokosci pokrycia szyb listwa
zewnetrzng 12-30mm

(dwukrawedziowe, punktowe, klejenie
strukturalne, narozniki szklane,
mocowanie listwg dociskowg ptytsza
niz 12mm, przykrycie brzegu szyby
gtebsze niz 30mm) — wymaga uzycia
silikonu w szybach zespolonych,
obliczen wytrzymatosciowych,
indywidualnego doboru szyb.
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Budowa szyby zespolonej

Szyba zewnetrzna : szkto bezbarwne,
barwione, z powtokg samoczyszczaca
lub powtokga antyrefleksyjng na poz.1,
z powtokami przeciwstonecznymi -
refleksyjnymi lub powtokami typu
Low-E na poz.2;

szyby laminowane i szkto hartowane,
hartowane z testem HST, szkto
ornamentowe, szkto ognioodporne.
Szyba wewnetrzna : szkto bezbarwne,
z powtoka niskoemisyjng typ Low-E,
szyby laminowane szkto hartowane,
hartowane z testem HST, wzmacniane
termicznie z tymi powtokami, szkto
ornamentowe, szklo ognioodporne
Szyba srodkowa ( dla szyb
dwukomorowych) szkto bezbarwne,
ornamentowe,

barwione w masie zalecane
hartowanie !

z powtokami Low-E — zalecane
hartowanie!

Zastosowanie innych niz wymienione
rodzaje szkiet na szyby zewnetrzne,
wewnetrzne lub srodkowe — jest
rozwigzaniem niestandardowym i
wymaga konsultacji co do ich
prawidtowego doboru, takze odnoscie
mozliwosci i okresu udzielanej
gwarancji.

Gwarancja na wyréb

Przedsiebiorstwo Prywatne REZAL
udziela standardowo gwarancji na
szczelnosc¢ szyb zespolonych przez
okres 5 lat dla szyb prostokatnych lub
2 lat dla szyb nie prostokatnych, na
warunkach okreslonych w ,,Warunki
gwarancji na szyby zespolone ,,

Nie udzielamy gwarancji na : tafle lub
formatki szkta float z powtoka lub bez
powtoki, szkto ornamentowe, szkto
hartowane, emaliowane, z
sitodrukiem, silikonowane, szyby
laminowane, szkto ogniochronne ,
gdyz ich deklarowane parametry nie
powinny ulegac pogorszeniu w czasie
eksploatacji, za wyjatkiem cech
towarzyszacych normalnemu zuzyciu
wyrobu szklanego.

Udzielenie dtuzszej gwarancji na
szczelnosc¢ szyb lub gwarancji na szyby
inne niz okreslono w ,,Warunki
gwarancji na szyby zespolone , —
wymaga uzgodnienia przed ztozeniem
zamowienia. ,Warunki gwarancji na
szyby zespolone ,, sg dostepne na
www.rezal.pl

Masy uszczelniajace szyby
zespolone

Butyl + poliuretan, polisiarczek /
tiokol/ lub inne

Inne to silikon dwuskfadnikowy —
patrz. Pkt.5 niestandardowy sposdb
mocowania
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9 Wymiary szyb Mozliwosci produkcyjne — zgodnie z Wykonanie szyb przekraczajgcych
Tabelg limitéw wymiarowych oraz z tabele limitdw wymiarowych,
ograniczeniami linii produkcyjne;j. wykonanie szyb zespolonych o
Limity wymiarowe zawarte w tabeli wymiarach ponizej 200x300mm
majg charakter przyktadowy i lub proporcji bokéw wiekszej niz 8:1
wielko$¢ maksymalnych wymiaréw — wymaga uzgodnienia przed
moze by¢ wieksza/mniejsza — w ztozeniem zamodwienia.
zaleznosci od szczegotow budowy
szyb i ich zastosowania.
Przedsiebiorstwo Prywatne REZAL nie
ponosi odpowiedzialnosci za
prawidtowos¢ doboru konstrukcji
szyby oraz jej wymiardéw, grubosci i
typu uzytego szkta — do miejsca i
warunkow zastosowania
10 Nominalna odlegto$¢ ramki Odlegtos¢ < 13mm W przypadku szyb do zastosowan
dystansowej od krawedzi niestandardowych / patrz p.5/ moze
szyby zespolonej by¢ wymagana wieksza grubos¢ masy
uszczelniajacej /silikonu/ ; tym
samym koniecznym bedzie
przesuniecie ramki dystansowej dalej
od krawedzi szyby. Spowoduje to
zmniejszenie strefy przeziernej szyby.
11 | Wypetnienie szyb Czysty Argon lub Krypton — stopien Gaz SF6 — nie uzywamy .
zespolonych gazem wypetnienia : 90 +10/-5 % W zaleznosci od ksztattu i budowy,
niektore szyby sg napetniane gazem
poprzez otwory wiercone w ramce
dystansowej. Otwory sg widoczne dla
uzytkownika szyby zespolone;.
12 Rodzaj ramki dystansowej Stolarka drewniana i PCV; ramki Inne to: ramka ciepta, ramka ze stali
aluminiowe srebrzyste lub inne nierdzewnej, ramki aluminiowe lub
Stolarka fasadowa aluminiowa lub stalowe lakierowane na wybrany
stalowa: ramki aluminiowe lub inne kolor lub w okleinie Renolit.
Oszklenia strukturalne : ramka
aluminiowa czarna
13 Tre$¢ nadruku na ramce REZAL , znak CE data produkgcji, Na ramce dystansowej mogg by¢
dystansowe;j numer i pozycja zlecenia, wymiary, drukowane dodatkowe i/lub inne
nazwa klienta informacje wedtug uzgodnien z
klientem.
14 Kolor nadruku na ramce Czarny
15 llos¢ i potozenie punktéw Nie gwarantujemy wystepowania na | Specjalne wymagania odnosnie ilosci
taczenia ramki dystansowe;j obwodzie szyby tylko jednego lub potozenia punktéw tgczenia ramki
taczenia ramki dystansowe;j. — wymagaja indywidualnych
Dodatkowo punkt tgczenia ramek uzgodnien przed ztozeniem
mogg znajdowac sie na réznych zamoOwienia.
bokach szyby
16 | Zasypanie sita w szybach 2 boki ( dtugi + krotki) Mozliwe jest zasypanie sitem

zespolonych

wszystkich bokow za dodatkowa
doptata.
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17 Szlifowanie powtoki szyby Tak — 10mm — szkta z powtokami . L )
zewnetrznej termoizolacyjnymi typ Low-E Wigksza szerokosc _SZI'fu zalezy od
(szerokosé szlifu) systemu mocowania 'sz'kfa. w

przypadku szyb naroznikowych,

18 | Szlifowanie powtoki szyby Tak — 10mm — szkta z powtokami stepowanych i oszkleni klejonych
wewnetrznej termoizolacyjnymi typ Low-E strukturalnie wigksza szeroko$¢
(szerokos¢ szlifu) szlifowania powtoki jest niezbedna

19 Elementy dekoracyjne Typ, rozmieszczenie - wedtug rysunku | Jezeli pojedynczy odcinek szprosu jest
wewnatrz szyby zespolonej klienta. W punktach faczenia dtuzszy niz 0,7m, w potowie jego
szprosy szprosow naklejane sg drobne dtugosci moze zosta¢ naklejony

przezroczyste elementy silikonowe / | silikonowy bumpon.

bum pony/ dla ograniczenia ryzyka Dla szprosu wiedenskiego szerokosé
drgan i stukania szproséw. O ilosci i 11,5mm, szeroko$¢ ramki
rozmieszczeniu decyduje producent. | dystansowej powinna wynosic¢

Dla unikniecia ryzyka przemarzania minimum 15mm

szyb ze szprosami, minimalna

szerokos$¢ ramki dystansowej

powinna wynosi¢ 12mm

20 | Jednakowy wymiar obu Obie szyby jednakowe, brak stepu Wykonanie szyby zespolonej, w ktérej
szkiet w szybie zespolone;j jedna szyba jest wieksza od drugiej
(obecnos¢ stepu) (na jednym lub kilku bokach) — jest

mozliwe, ale wymaga szczegétowych
informacji na etapie sktadania
zamowienia. Standardem jest
wykonanie takich szyb z
uszczelnieniem silikonowym.

21 Sposdb wykonania stepu Wg przeznaczenia szyby i ustalen z

klientem; step moze by¢ zaczerniony
lub czysty

22 Oznaczenie potozenia dolnej Bez oznaczenia Na podstawie uzgodnien na etapie
krawedzi szyby zespolonej sktadania zamoéwienia mozliwe jest
przy montazu na elewacji oznaczenie potozenia dolnej krawedzi

szyby zespolonej przy montazu na
elewacji.

23 | Sposdb obrébki krawedzi Zatepienie mechaniczne — szkto Inny sposdb obroébki krawedzi oraz

hartowane ilos¢ obrabianych krawedzi — wymaga
ustalenia na etapie sktadania
zamoéwienia

24 Tolerancje wymiarowe

25 Tolerancje ptaskosci Wg ” KRYTERIA OCENY JAKOSCI Wyzsze wymagania jakosciowe

WYROBOW PRODUKOWANYCH wymagajg indywidualnego
PRZEZ P.P. REZAL” dostepnych na: uzgodnienia, przed zamowieniem
www.rezal.pl szyb.

26 Ocena wizualna, wady
dopuszczalne

27 | Zakres badan szyb i Zgodnie z wymaganiami normy Wykonanie innych badan, inny

deklarowanych parametrow

PN-EN 1279-5 dla znaku CE

sposob deklarowania parametrow lub
inny zakres deklarowanych
parametrow — wymaga ustalen na
etapie uzgadniania zamodwienia

, PRZEDSIEBIORSTWO PRYWATNE REZAL _ ZAKLAD PRODUKCYJNY
Sw. Teresy 103d 91-222 t6dz-Tel +48 42 611-65-96 - Fax: +48 42 659 50 43 - info@rezal.pl -w.rezal.pl

NIP 727 000 29 23 Nr Konta :

80 1600 1143 0003 0601 5941 5001



http://www.rezal.pl/

REZAL

szklo jak sie patrzy

28 Przeznaczenie szkta Oktadzina elewacyjna: szkto Usytuowanie szyb emaliowanych lub
emaliowanego lub pojedyncze lub zespolone z powtokg | silikonowanych w sposdb
silikonowanego ( Spandel, emaliowang na poz. 2,3 lub 4 z umozliwiajacy ogladanie ich w swietle
Scianka dziatowa, element nieprzezroczystym ttem znajdujgcym | przechodzagcym wymaga
szyby zespolonej) sie bezposrednio za szybg, brak styku | indywidualnego doboru sposobu ich

powtoki z innymi materiatami. wykonania

29 | Zatwierdzenie koloru szkiet Przed ztozeniem zamdwienia zaleca Kolor emalii moze wykazywac
emaliowanych sie wykonanie prébki. odchylenie od dostarczonej prébki

wzorcowej.

30 Kierunek hartowania Brak standardu W zaleznosci od wymiaréw szyb
mozliwe jest uzgodnienie kierunku
hartowania wzdtuz wysokosci lub
szerokosci szyby

31 Kierunek emaliowania Brak standardu W normalnych warunkach nie
obserwuje sie réznic wynikajgcych z
kierunku nakfadania emalii

32 | Wykonanie dodatkowego Standardem jest oferowanie tej ustugi | Test HST jest zalecany dla
wygrzewania (HST) dla szkiet | dla wszystkich szkiet hartowanych. zminimalizowania teoretycznie
hartowanych Wykonanie testu HST zalezy od mozliwego, samoczynnego

zamowienia klienta spowodowanego wtraceniami
siarczku niklu w masie szklanej

33 Sposdb wykonania rysunkéw | Widok od zewnatrz budynku —dotyczy
i opis budowy zamawianych rysunkéw szyb i opisow budowy
szyb pakietu — pierwsza szyba stanowi

szkto zewnetrzne

34 Umiejscowienie etykiet na Zazwyczaj na szybie zewnetrznej Przy montazu szyb nalezy kierowa¢
szybie sie opisem na etykiecie

35 Umiejscowienie znaczkow na | W narozu Powtarzalne usytuowanie znaczka w
szkle: laminowanym, szkle narozu wskazanym przez klienta
hartowanym, szkle wymaga dodatkowych uzgodnien
emaliowanym i na szkle przed ztozeniem zamdwienia.
ogniochronnym

36 Potozenie powtoki Na poz. 2, wewnatrz szyby zespolonej | Nie zalecamy stosowania powtok
refleksyjnej w szybie refleksyjnych na poz.1
zespolonej

37 Sposdb pakowania Stojaki metalowe, drewniane W przypadku szyb o bardzo duzych

skrzynie, drewniane palety - do wymiarach lub ciezarze — sposéb
roztadunku wézkiem widtowym i/lub | roztadunku wymaga uzgodnien.
dzwigiem,

38 Rodzaj samochodu Wedtug uzgodnien z klientem,

mozliwy jest samochdd z
urzadzeniem samowyftadowczym

39 Pakowanie, Zgodnie z Instrukcjami REZAL

przechowywanie, montaz,
eksploatacja

dostepnymi na www.rezal.pl
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